Elmedur B2 DURO METALL

TeChniSCheS Daten blatt Ein Unternehmen der Wieland-Gruppe
Kurzbezeichnung Cw101C Chemische Be Ni+ Co Cu

Kurzbenennung CuBe2 Zusammensetzung 2,0 0,4 Rest

W erkstoff-Nr.(alt) 2.1247 (Richtwerte in %)

W erkstoff- Aushartbare Kupferlegierung mit guter Warmleitfahigkeit und besonders hoher Harte,

eigenschaften nicht einsatz- und nitrierhartbar

Verwendungshinweise: « Kunststoffblas- und Spritzformen
. Einséatze in Stahlwerkzeugen an Stellen, die héhere Abkiihlgeschwindigkeiten erfordern; durch
hohe Festigkeit auch fur Einsétze mit hohem Langen/Querschnittsverhdltnis geeignet
. Disen und Nadeln fur HeiRkanalsysteme
. Kuhleinsatze in Formen und Kokillen

ERMIT S T E U 1.073-923K  (800-650 T) Abkiihlen Wasiﬁ;t"der
Warmebehandlung Zeit Abkuhlen Harte HV
Lésungsglihen 1.023-1.073K (750 — 800 T) ¥%h Wasser max. 210
u min. Luft oder
Aushérten 598 K (325 C) oh Wasser ca. 400
Mechanische Zustand l6sungsgegliiht und I6sungsgeglint, gezogen
Eigenschaften ausgehartet und ausgehértet
(ausgehartet)
Querschnitt unter 3.000 mmz2 unter 500 mma2 500-1.000 mm?2
Harte HV 30 360 — 390 390 - 430 380 - 420
Zugfestigkeit N/mma2 1150 - 1350 1350 — 1500 1200 - 1450
Streckgrenze N/mm? 1000 — 1250 1150 — 1400 1050 — 1350
DehnungL=5D % min. 3 min. 1 min. 1
Elastizitatsmodul kN/mm? 135 135 135
Torsionsmodul kN/mm? 47 47 47
Physikalische -
. Temperaturkoeffizient
Elgensch_aften der Warmleitfahigkeit 1/K etwa + 0,4
(ausgehartet)
Temperaturkoeff. d.
therm. Ausdehnung
273-573 K K 17,0070
(0-300 )
Spezifische Wéarme Jig.K 0,42
Warmeleitfahigkeit
293K ( 20 C) etwa 120
473K (200 T) ULLEX etwa 190
573 K (300 C) etwa 230
Dichte glem® 8.3
Lieferformen: Rund-, Vierkant- und Flachstabe, Scheiben, Ringe und Schmiedeteile (Vorratige Abmessungen

entnehmen Sie bitte unserer Lagerliste).
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Elmedur B2
Technisches Datenblatt

AnlaRbestandigkeit von Elmedur B2 Bearbeitungshinweise (Richtwerte) Zustand: I6sungsgegliiht

Rm Rp0,2 in N/mm2
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Priftemperatur in K
Vorschub (mm/min) 200 - 300 80 - 150
Aushértungsverhalten bei 598 K von Bmedur B2 ]
aus dem I6sungsgeglihten Zustand Bohren Spiralbohrer nach DIN 338
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Aushéirtezsitin b Funkenerodieren Senk- und Drahterodieren méglich
Polieren Gute Polierbarkeit
\erfestigungsverhalten vonBmedur B2
(I6sungsgegliiht)
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: P o2 2 DIN EN 12 163 Rundstangen zur allgemeinen Verwendung
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B / w© 2 DIN EN 12 165 Vormaterial fir Schmiedestiicke
E 200 i DIN EN 12 167 Profile und Rechteckstangen zur allg. Verwendung
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Kaltverformung in %

*)  Brinellharte bei Raumtemperatur nach
funfstiindiger Gluhung u. Luftabkiihlung
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Gesundheitshinweis

Der Werkstoff enthalt geringe Anteile von Beryllium, Kobalt u. Nickel. Langer andauerndes
Einatmen von Feinstduben und Dampfen ist zu vermeiden. Bei der Bearbeitung sind die R-
Satze (R49; R25; R26; R36/37/38; R43; R48/23) und S-Satze (S53; S45) zu beachten.

Allgemeine Hinweise:

Angaben Uber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. Erzeugnissen
dienen der Beschreibung. Zusagen in Bezug auf das Vorhandensein bestimmter
Eigenschaften oder einen bestimmten Verwendungszweck bedurfen stets besonderer

schriftlicher Vereinbarung.

DIN EN 150 14001 : 1996
QA-Nr: 04104 491/01

Tel.: +49 (0)7154 8255-0, Telefax: +49 (0)7154 8255-48
E-mail: info@duro.metall.de; Internet: www.duro-metall.de

DIN EN I50 9001 : 2000
QA-Nr. 04100 11890/01




